


Abkiihlphase -

(Zeiten und Temperaturen hangen von der Keramik ab.)

Das Herausnehmen des Objektes aus dem Keramikofen:

— Einzelkrone bei 650 °C

— 3 -6 - gliedrige Briicken bei 500 °C

— 10- und mehrgliedrige Briicken bis auf fast
Raumtemperatur abkiihlen lassen.

— Einstiickgussarbeiten mit keramischer Verblendung, je
nach GréBe der Arbeit bei 350 °C — 400 °C.

Diese Vorgehensweise verhindert die Sprungbildung.

Vor dem Gummieren und Polieren werden die Oxide in der

Kroneninnenflache mit 50 um Aluminiumoxid bei 3 bar

ausgestrahlt.

anax NP | ist gut laserschweiBbar.
Dentaurum—Co—-Cr.Laserdraht 0,5 mm Art.-Nr. 528-200.
Bego-Wiroweld, Co—Cr-Laserdraht 0,5 mm

Art.—Nr. 50005.

Als Lot vor dem Brand empfehlen wir z.B.
CoCrMo Sold 1-Lot, nickelfrei von Dentaurum
Art.-Nr. 102-306

Rema—Flux 1 FluBmittel Art.-Nr. 102-306

oder nach dem Brand Sold 2 Art.—Nr. 102-303
Bego—Wirobond-Lotstabe Art.-Nr. 52622

oder nach dem Brand Bego WGL Art.—Nr. 61079
Fluxsol FluBmittel Art.—Nr. 52531.
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Zusammensetzung

NP |

Vertrieb seit

Lieferform

CE

Dichte (g/cm?)
Vickersharte (HV 10 g/b)
Léslichkeit (ug/cm?x7d)

Elemente in Masse — %
Ni
Co
Fe
Cr
Mo
Nb
W
Si
Mn
Ce

Mittl. Lin.WAK: 25 - 500 °C
Schmelzintervall (°C)

0,2 Dehngrenze (N/mm?)
E-Modul (N/mm?)
Bruchdehnung (%)
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2002
Zylinder
DIN/CE 0297
8,6

290

<100

61,3

25,2

0,8
0,7

14,1

1300 - 1400 °C
600

220.000

8
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